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© Zur Herstellung dekorativer Schichtstoffe geeignetes leitfahiges Papier 

Es wird ein zur Herstellung dekorativer Schichtstoffe ge- 
eignetes leitfahiges Papier vorgeschlagen, das eine Papier- 
bahn mit darin dispergierten leitfahigen Fasern umfafct. Die 
erfindungsgemaSen Papiere besitzen einen Trockenwider- 
stand im Bereich von 10 1 bis 10 10 Ohm pro Quadrat und kon- 
nen sowohl in Fallen verwendet werden, die eine schnelle 
Entladung erfordern, als auch in Fallen, bei denen ein lang- 
sames Abfliefcen der statischen Aufladung erwunscht ist. 
Dekorative Schichtstoffe, die zur Herstellung von Mobel- 
oberflachen, Mdbelbeschichtungen, Wandverkleidungen 
und statischen Eliminatoren geeignet sind, werden aufcer- 
dem beschrieben. 
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Patentanspruche 

(l.) Zur Herstellung dekorativer Schichtstof fe geeignetes 
leitfahiges Papier aus einer. Papierbahn mit einer darin 
dispergierten leitfahigen Faser, wobei die Faser in einer 
Menge enthalten ist, die fur die Entladung einer stati- 
5 schen elektrischen Ladung ausreicht, wenn das Papier 
geerdet wird. 

2. Leitfahiges Papier nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die leitfahige Faser in einer Menge ent- 

10 halten ist, die ausreicht, urn dem Papier einen Trocken- 
wider stand von weniger als 10 10 Ohm pro Quadrat zu ver- 
leihen. 

3. Leitfahiges Papier nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, daB die leitfahige Faser in einer Menge ent- 
halten ist, die ausreicht, urn dem Papier einen Trocken- 

"1 10 

widerstand im Bereich zwischen etwa 10 bis 10 Ohm pro 
Quadrat zu verleihen. 
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1 4. Leitfahiges Papier nach einera der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , daB das Papiergewicht im Dereich 
zwischen etwa 0,016 bis 1,63 kg/m 2 liegt. 

5 5. Leitfahiges Papier nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die leitfahige Faser Kohlen- 
stoffaser, Metallfaser und/oder metallisierte Faser ist. 

6. Leitfahiges Papier nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
10 dadurch gekennzeichnet, daB das Grundgewicht weniger als 

0,195 kg/m 2 betragt. 

7 . Leitfahiges Papier nach einem der Anspruche 1 bis 6 , 
dadurch gekennzeichnet, daB es einen Trockenwiderstand 

15 von etwa 10 5 bis 10 10 Ohm pro Quadrat besitzt. 

8. Leitfahiges Papier nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB es einen Trockenwiderstand 
im Bereich zwischen etwa 10 1 bis 10 4 Ohm pro Quadrat 

20 besitzt. 

9. Leitfahiges Papier nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB es mit einem Harz oder Kunst- 
stoff impragniert ist. 

25 

10. Leitfahiges Papier nach einem der Anspruche 1 bis 9 , 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fasern einen Titer von 
etwa 0,5 bis 30 Denier und eine Lange von 0,5 bis 30 mm 
besitzen. 

30 

11. Dekorativer Schichtstoff aus einer Vielzahl von 
verfestigten, mit Harz oder Kunststoff impragnierten 
Papierlagen, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine 
dieser Lagen aus einem leitfahigen Papier gemaB einem 

35 der Anspruche 1 bis 10 besteht. 



-3- 



34466 



1 2 . Schichtstof f nach Anspruch 1 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das leitfahige Papier einen Trockenwider- 
stand von weniger als 10 10 Ohm pro Quadrat aufweist. 

13. Schichtstof f nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das leitfahige Papier einen Trockenwider- 

1 10 

stand im Bereich von etwa 10 bis 10 Ohm pro Quadrat 
besitzt. 

14. Schichtstof f nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die leitfahige Faser des leitfahigen 
Papiers aus der aus Kohlenstof f asern, Metallfasern und 
metallisierten Fasern bestehenden Gruppe ausgewahlt ist. 

15. Schichtstof f nach einem der Anspruche 11 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB das leitfahige Papier sich 
in der Dekorschicht des Schichtstof fs befindet. 

16. Schichtstof f nach einem der Ansprxiche 11 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet , daB das leitfahige Papier die 
tlberzugsschicht des Schichtstof fs bildet. 

17. Schichtstof f nach einem der Anspruche 11 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB das leitfahige Papier sich 
im Kernmaterial des Schichtstof fs befindet. 

18. Schichtstof f nach einem der Anspruche 11 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB das leitfahige Papier sich 
in der Sperrschicht des Schichtstof fs befindet. 

19. Schichtstof f nach einem der Anspruche 11 bis 18, 

dadurch gekennzeichnet, daB das leitfahige Papier einen 

5 10 

Trockenwiderstand im Bereich von 10 bis 10 Ohm pro 
Quadrat besitzt. 



20. Schichtstoff nach einem der Anspruche 11 bis 18, 

dadurch gekennzeichnet, daB das leitfahige Papier einen 

1 4 

Trockenwiderstand im Bereich von 10 bis 10 Ohm pro 
Quadrat besitzt. 
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Zur Herstellung dekorativer Schichtstof fe geeig- 
netes leitfahiges Papier 



Die Erfindung betrifft leitfahiges Papier, das zur Her- 
stellung dekorativer Schichtstof fe geeignet ist und vor- 
bestiirante elektrische Eigenschaf ten aufweist, der Art, 
daB statische elektrische Ladungen wirksam abgeleitet 
5 werden . 

Es sind, ganz allgemein, zwei Arten von Anordnungen zur 
statischen Entladung bekannt. Bei der einen Art wird die 
statische Aufladung schnell entladen, bei der anderen 
10 Art flieBt die statische Ladung langsam ab, wobei ihre 
Speicherung verhindert wird. Die erstere Art ist fur 
solche Anwendungen geeignet, bei den-en die Vermeidung 
von die statische Entladung begleitenden Funken nicht 



15 
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1 wichtig ist. Die zweite Art wird zur Vermeidung von 
Funken in gefahrlicher Umgebung verwendet, beispiels- 
weise in Getreidehebern und medizinischen Behandlungs- 
raumen, oder in statisch empf indlicher Umgebung, bei- 

5 spielsweise in Raumen mit Computern und Datenverar- 
beitungsanlagen • 

Es gibt eine ganze Reihe von im Handel erhaltlichen 
Mater ialien fur die Steuerung der statischen Entladung, 

10 darunter Polymere, die durch Einarbeitung leitender 
Teilchen oder Fasern leitfahig gemacht wurden, sowie 
textile Materialien, die ganz oder teilweise aus leit- 
fahigen Fasern gewoben wurden, Aus einigen dieser 
Mater ialien wurden Wandbelage, FuBboden, Tisch- und 

!5 Mobelbelage u.dgl. hergestellt (vgl. z.B. US-PS 
3 457 499 , 4 208 696 und 4 234 648). 

Dekorative Schichtstof f e werden gewohnlich als Mobel- 
fumiere, Mobelbelage , Wandverkleidungsplatten u.dgl. 

20 verwendet. Ein dekorativer Schichtstof f besteht aus 

verschiedenen Lagen aus kunststof f beschichtetem Papier, 
die unter Warme und Druck zu einem Verbund verfestigt 
werden. Ein typischer dekorativer Schichtstof f enthalt 
verschiedene Lagen eines Kernmaterials , das dem Schicht- 

25 stoff seine Hauptmasse verleiht, eine Sperrschicht , 

eine dekorative oder "Dekor"-Schicht , die dem Laminat 
hauptsachlich das gewtinschte Design verleiht, sowie 
eine klare Uberzugsschicht. Jede dieser Schichten und 
Lagen besteht aus einem mit Kunststof f impragnierten 

30 Papier. 

Friiher wurden dekorative Schichtstof fe bei bestimmten 
Anwendungsfallen zur Kontrolle der Funkenentladung ver- 
wendet. In diesen Fallen wurden eines oder mehrere der 
35 die Laminate bildenden Papiere durch Dispergieren von 
RuB in der Papierbahn hergestellt. Diese Schichtstof fe 
waren jedoch nicht ganz bef riedigend. Urn Schichtstof fe 
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mit geringem Flachenwider stand (z.B. 10 1 bis 10 4 Ohm pro 
Quadrat) herzustellen, sind groBere Mengen an RuB erfor- 
derlich als von den Papieren, die iiblicherweise fur 
dekorative Schichtstof f e verwendet werden, aufgenommen 
werden kdnnen. Wegen dieses Retentionsproblems gab es 
eine Widerstandsgrenze bei den unter Verwendung von RuB 
hergestellten leitfahigen Papieren, die umgekehrt pro- 
portional zum Grundgewicht des Papiers ist. 

Die Verwendung von RuB in dekorativen Schichtstof fen 
ist auch asthetisch nicht wiinschenswert . Sogar bei den 
Anwendungsfallen fur das langsame Abfiihren statischer 
Ladungen, beispielsweise bei den Mobeloberf lachen in 
Coroputerraumen u.dgl., bei denen die in die Papiere 
eingearbeiteten RuBmengen geringer sind und die Papiere 
in der Lage sind, die zur Erzielung der gewunschten 
Wider standshohe erforderliche RuBmenge aufzunehmen, 
macht der RuB das Laminat schwarz und asthetisch unat- 
traktiv, und der Schichtstof f kann nicht bedruckt Oder 
in ublicher Weise mit einem Dekor versehen werden. 

Somit besteht ein Bedurfnis fiir ein leitfahiges Papier, 
das fiir die Herstellung dekorativer Schichtstof fe 
geeignet ist und die fur die statische Entladung erfor- 
derlichen elektrischen Eigenschaf ten aufweist, insbe- 
sondere bei den Anwendungsfallen, die eine schnelle 
Entladung erfordern, und das dariiber hinaus asthetisch 
ansprechend ist. 

Dieses Bedurfnis wird durch die Bereitstellung des bean- 
spruchten erf indungsgemafien Papiers befriedigt. 

Mit der Erfindung wird ein leitfahiges Papier bereit- 
gestellt, das zur Herstellung dekorativer Schichtstof fe 
geeignet ist, die durch Dispergieren leitfahiger Fasern 
in einer Papierbahn hergestellt werden. Es wurde gefun- 
den, daB durch die Herstellung leitfahiger Papiere durch 
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1 Dispergieren leitfahiger Fasern, im Gegensatz zu RuB, 
in der Papierbahn ein geringerer Wider stand erzielt 
werden kann. Insbesondere gibt es keine Retentions - 
probleme mehr bei geringen Grundgewichten , wie sie bei 
5 der Verwendung von Ru8 auftraten, und es werden wesent- 
lich geringere Widerstandswerte bei leichten Papieren 
erreicht. Dariiber hinaus sind die Kohlenstof fasern 
asthetisch wunschenswerter als RuB. Bei Anwendungen, 
bei denen ein hoherer Widerstand gewunscht wird, z.B. 

10 fur das langsame Abfuhren statischer Ladung, besitzen 
die leitfahigen Fasern ein asthetisch ansprechendes 
Erscheinungsbild, und die Papiere konnen bedruckt und 
in ublicher Weise mit einem Dekor versehen werden. Mit 
der Erfindung wird auBerdem eine Verbesserung im Aus- 

!5 sehen der Papiere mit niedrigem Widerstand und der 

Schichtstoffe erreicht, die groSere Fasermengen ent- 
halten. 

Eine Ausfiihrungsf orm der Erfindung besteht somit aus 
20 einem leitfahigen Papier, das zur Herstellung dekorati- 
ver Schichtstoffe geeignet ist und eine Papierbahn mit 
darin dispergierten leitfahigen Fasern umfaBt, wobei 
die Fasern in einer Menge vorliegen, die fur die Ent- 
ladung einer statischen elektrischen Ladung ausreicht, 
25 wenn das Papier geerdet wird. 

Eine andere Ausf uhrungsf orm der Erfindung besteht aus 
einem dekorativen Schichtstoff aus einer Vielzahl von 
verfestigten kunststof f impragnierten Papierlagen, von 
30 denen eine oder mehrere ein solches vorstehend be- 
schriebenes leitfahiges Papier ist. 

Eine weitere Ausf uhrungsf orm der Erfindung besteht aus 
einem leitfahigen Papier mit einem Flachenwiderstand 
35 von weniger als 10 10 Ohm pro Quadrat sowie aus einem 
dekorativen Schichtstoff, der dieses Papier enthalt. 
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1 Representative Beispiele fur leitfahige Fasern, die fvir 
die erf indungsgemaBen Zwecke geeignet sind, sind. Kohlen- 
stof fasern, Metallfasern und metallbeschichtete Fasern. 
Der Ausdruck "Kohlenstof fasern" bezeichnet ganz allgemein 

5 kohlenstof fhaltige oder graphithaltige Fasern mit leit- 
fahigen Eigenschaf ten und schlieBt durch Karbonisieren 
von Polyacrylnitrilf asern hergestellte Kohlenstof fasern , 
Kunstseidespinnf asern und Ligninf asern ein. Das typisch- 
ste Beispiel fur eine erf indungsgemaB verwendbare metall- 
10 beschichtete Faser ist metallbeschichtete Glasfaser f 
beispielsweise eine mit Aluminium beschichtete Faser, 
die durch Eintauchen von Endlos-Glasf asern in geschmol- 
zenes Aluminium oder durch Aluminiumdampf abscheidung 
auf der Oberflache der Glasfaser hergestellt wird. 

' 15 

Die erf indungsgemaB verwendeten leitfahigen Fasern 
mussen eine GroBe besitzen, die im Papierstoff (Pulpe) 
im Verlauf des Papierherstellungsverf ahrens dispergiert 
werden kann. In der Regel sind Fasern im Bereich zwischen 

20 etwa 0,5 bis 30 Denier und zwischen etwa 0,5 bis 30 mm 
Lange fur diesen Zweck geeignet. Vorzugsweise haben die 
Fasern ein GroBenverhaltnis (Verhaltnis zwischen Lange 
und Durchmesser) von mindestens 3,0. Fasern, die langer 
sind als 30 mm, konnen verwendet werden, sofern bestimmte, 

25 darauf speziell abgestimmte Papierherstellungsmaschinen 
verwendet werden, beispielsweise eine entsprechend ange- 
paBte Foudrinier-Maschine und eine Rotationspapier- 
maschine, die in der Lage ist, Fasern dieser Lange in 
der Pulpe zu dispergieren. Fasern, die schwerer sind 

30 als 30 Denier, sind im allgemeinen weniger geeignet, 
weil sie zu schwer zu dispergieren sind, asthetisch 
nicht ansprechend sind und dem Papier einen unerwunschten 
Griff verleihen. 



35 



Die Fasern konnen mit einem Finish versehen werden, urn 
ihre Dispergierbarkeit zu verbessern und urn zu vermeiden, 
daB die Fasern in der Pulpe aneinander haften bleiben. 
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Zu diesem Zweck konncn bekannte , Ublicher Finishs ver- 
wendot werden, beispielsweise anionische oberflachen- 
aktive Mittel auf Basis sulfonierter ttle. Wenn sich die 
Fasern in bef riedigender Weise dispergieren lassen, 
ist ein Finish naturlich nicht erforderlich. 



Die in dem Papier verwendete Fasermenge hangt von deren 
Grofie, Dispergierbarkeit und Leitf ahigkeit sowie von 
den im Papier gewunschten elektrischen Eigenschaf ten ab. 

Der Trockenwiderstand des erf indungsgemaBen Papiers 

kann im Bereich zwischen etwa 10 Ohm pro Quadrat bis 

10 10 Ohm pro Quadrat liegen; iiblicherweise wird er aber 

•a 7 

zwischen etwa 10 bis 10 Ohm pro Quadrat liegen. Wenn 
der Flachenwiderstand des Papiers quantitativ wesentlich 
geringer als 10 4 Ohm pro Quadrat ist, findet schnelle 
statische Entladung statt, die von einer Funkenentladung 
begleitet sein kann. Liegt der Flachenwiderstand dagegen 
uber 10 10 Ohm pro Quadrat , neigt das Papier dazu, die 
statische Aufladung zu langsam abzufuhren und eine stati- 
sche Ladung bis zu einer Hohe aufzubauen, bei der eine 
Funkenentladung zu einem Gegenstand niedrigeren Poten- 
tials auftreten kann. Bei Anwendungsf alien, bei denen 
also eine kontrollierte Entladung ohne Funkenbildung 
erwiinscht ist f sollten die Papiere eine ausreichende 
Fasermenge enthalten, urn einen Flachenwiderstand im 

r in 

Bereich von 10 bis 10 Ohm pro Quadrat sicherzustellen. 

Diese Papiere sind allgemein zur Herstellung dekorativer 

Schichtstof fe geeignet, die als Furnier, Wandverkleidung 

oder FuBbodenbelag verwendet werden konnen . Fur eine 

schnelle Entladung oder die Vermeidung einer statischen 

Aufladung sind Papiere mit einem Trockenwiderstand im 
1 4 

Bereich von 10 bis 10 Ohm pro Quadrat wunschenswert . 
Aus diesen Papieren konnen Schichtstof fe hergestellt 
werden, die als Eliminatoren statischer Aufladung geeig- 
net sind. Bei den bekanntesten leitf ahigen Fasern kann 
eine Leitf ahigkeit innerhalb der vorstehend genannten 
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Bereiche unter Verwendung von etwa 0,25 bis 10 Gew.% 
leitfahiger Fasern, bezogen auf das Gewicht des Papier- 
stof feintrags, erzielt werden. 

Die erfindungsgemaBen Papiere konnen unter Verwendung 
herkommlicher Pap ie r her s te 1 lung s ver f ahr en hergestellt 
werden. Grob gesagt, werden bei der Herstellung des 
Papiers folgende Verf ahrensstuf en durchlaufen: 

(i) die leitfahigen Fasern und sonstige Bestandteile 
des Eintrags werden in Standard-Hollandern, 
Stofflosern oder Vorratsbehaltern vermischt; 

(ii) die Papierbahn wird auf einem Standard-NaBzylinder 
Langsieb oder Foudrinier-Maschine gebildet und 

(iii) die Bahn wird mittels ublicher Trocknungsbleche 
oder Of en getrocknet. 

Wenn die Papierbahn bedruckt werden soil , wird sie 
vorzugsweise kalandriert . Das Papier kann eingefarbt 
oder pigment iert werden, um verschiedene dekorative 
Effekte zu erzeugen. In manchen Fallen ist es erwunscht, 
ein undur ch3 che inend machendes Mittel wie Ti0 2 in die 
Pulpe einzuarbeiten . 

Es kann praktisch jede herkommlich hergestellte Pulpe 
fur die erfindungsgemaBen Zwecke verwendet werden. Die 
Pulpe wird vorzugsweise vor der Zugabe der leitfahigen 
Fasern raffiniert, um zu vermeiden , da8 die Faser nach 
ihrer Einarbeitung bricht. Eine hierfur angewandte 
Methode besteht darin, die leitfahige Faser in einem 
Vorratsbehalter zu raffinierter Zellulosef aser zu geben. 
Die Pulpe wird ublicherweise in einer Konsistenz von 
etwa 1 % auf die Papierherstellungsmaschine gegeben. 
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Das erfindungsgemaBe leitfahige Papier kann in ver- 
schiedenen Gewichten hergestellt werden . Ublicherweise 
liegen die verwendeten Papiere im Bereich zwischen etwa 
0,016 bis 1,63 kg/m 2 , je nach dem beabsichtigten Ver- 
wendungszweck, und haufiger zwischen etwa 0,024 bis 
0,195 kg/m 2 . Fur die meisten Anwendungsf alle ist es 
erwunscht, wenn das Papier eine NaBzugf estigkeit von- 
mehr als 236 g/cm aufweist. 

Urn die Kunststof fimpragnierung zu erleichtern, ist es 
erwunscht, daB das Papier eine kurze Kunststof fimprag- 
nierungszeit besitzt. Dies kann durch die Art der ver- 
wendeten Pulpe und den Raf f inationsgrad, den Grad des 
NaBpressens und des Kalandrierens wahrend der Papier- 
herstellung beeinfluBt und gesteuert werden. Vorzugs- 
weise werden die erf indungsgemaBen Papiere so herge- 
stellt, daB sie eine Kunststof f durchdringungsgeschwin- 
digkeit von weniger als etwa 40 Sekunden, vorzugsweise 
von weniger als etwa 20 Sekunden, aufweisen. Diese 
Geschwindigkeit wird durch Flotten einer Papierprobe 
auf einem Kunststof fvorrat (z.B. einer Losung 
von Monsanto® 841 in Wasser und Methanol (50:50) mit 
einer Viskositat von 92 mPas) bei 25°C gemessen, wobei 
die Zeit gemessen wird, die es dauert, bis die Losung 
das Papier durchnaflt hat. 

Urn die gewunschten elektrischen Eigenschaf ten sowie 
das gewunschte asthetische Aussehen zu erreichen, soli- 
ten die leitfahigen Fasern gleichmaBig in dem Papier 
dispergiert werden, so daB weniger als eine MacAdam- 
Einheit des Farbunterschieds liber die ganze Flache des 
Papiers, gemessen unter Verwendung eines ACS Color 
Computers, eines Hunter Colorimeters oder eines MacBeth 
Colorimeters, auftritt. Vorzugsweise betragt der Farb- 
unterschied zwischen jeweils zwei benachbarten Bereichen 
auf der Blattober flache weniger als 0,2 MacAdam-Einhei- 
ten. 
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Das erf indungsgemaBe Papier und der erf indungsgemaBe 
Schichtstoff sind fur eine ganze Reihe von Anwendungs- 
moglichkeiten geeignet, unter anderem fur die Oberflachen- 
beschichtung von Mobeln, fur Bodenbelage, Wandverklei- 
dungen, Wandvertafelungen fur Computerraume , Aufzuge, 
Behandlungsraume usw. sowie fur bestimmte Schnellent- 
ladungs-Anwendungen wie z.B. Eliminatoren statischer 
Ladungen . 

Das erf indungsgemaBe Papier kann mit jedem der hierfxir 
iiblicherweise verwendeten Kunststoffe und synthetischen 
Harze impragniert werden, mit Kunststof fen also, wie sie 
zur Herstellung dekorativer Schichtstoff e und Laminate 
iiblich sind. Das Impragnieren geschieht ublicherweise 
durch Eintauchen des trockenen Papiers in ein den Kunst- 
stof f enthaltendes Bad, wobei das Papier so lange in dem 
Bad verweilt, bis es die gewunschte Kunststof fmenge auf- 
genommen hat. Es konnen sowohi duroplastische als auch 
thermoplastische Kunststof fe verwendet werden. Represen- 
tative Beispiele fur die fur die erf indungsgemaBen Zwecke 
geeigneten Kunststof fe sind Phenol-Formaldehyd-Harze , 
Amin-Formaldehyd-Harze , Harnstof f-Formaldehyd-Harze , 
Melamin-Formaldehyd-Harze sowie Epoxyharze, Polyester- 
harze, Vinylacetat-Copolymere , Acrylharze u.dgl. Vor- 
zugsweise werden Phenol -Formaldehyd- und Melamin- 
Formaldehyd-Harze verwendet. 

Nach dem Impragnieren werden die Blatter bis zum 
B-Zustand getrocknet oder gehartet, zur Form eines 
"Buches !, ,mit der dekorativen Schicht oben zusammenge- 
faBt und in einer Presse zu einem Verbund laminiert. 
Typische Schichtstoff e umfassen zwei bis acht Lagen 
von mit phenol ischem Harz impragniertem Kernmaterial- 
Papier sowie ein oder mehrere mit Melaminharz imprag- 
nierte dekorative Oberf lachenblatter , einschlieBlich 
mindestens eines dekorativen Blattes mit hoher Deck- 
kraft (Opazitat) scv/ie gegebenenf alls eines darunter 
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1 befindlichen Sperrblatts. Eine klare Uberzugsschicht 

kann ebenfalls verwendet werden. Die leitfahigen erfin- 
dungsgemaBen Papiere konnen fur alle oder nur fur einige 
ausgewahlte Schichten des Laminats verwendet' werden, 

5 

Ein Vorteil der erf indungsgemaBen Papiere besteht darin, 
daB sie mit zuf riedenstellender Qualitat bedruckt werden 
konnen, mit Kunststoff impr&gniert werden konnen und 
in der Dekorschicht des Laminats verwendet werden konnen 

10 und gleichzeitig fur die erf orderlichen elektrischen 

Eigenschaften sorgen, die fur die Ausbreitung und Ablei- 
tung statischer Ladungen erforderlich sind. Die ublicher- 
weise zur Herstellung von Dekorschichten verwendeten 
Druckfarben werden von den erf indungsgemaBen leitfahigen 

15 Papieren gut absorbiert. Daher konnen verschiedene 

dekorative Effekte und vorteilhafte elektrische Eigen- 
schaften gleichzeitig erzielt werden . 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Beispiele 
20 naher erlautert. 

Beispiel 1 

Ein zur Herstellung eines dekorativen Schichtstof f es 
25 geeignetes leitfahiges Papier wurde hergestellt durch 
Dispergieren eines vorraf f inierten Gemischs aus Hart- 
holzpulpe und Weichholzpulpe in Wasser zusammen mit 
Titandioxidpigment in einer Menge von 40 %, bezogen 
auf das Gesamtgewicht der Pulpe, durch Zugabe von 5 % 
30 Celion 0 C-20 Kohlenstof f asern (Celanese Corp.) unter 
Ruhren mit geringer Scherbeanspruchung , durch Zugabe 
ublicher Mengen an Chemikalien fur die NaBf estigkeit 
und Retention, und schlieBlich durch Formen des so 
entstandenen Papierstoffs zu einem Handblatt mittels 
35 einer iiblichen Handblattherstellungsvorrichtung. Das 
Handblattgewicht betrug 0,106 kg/m 2 und der Flachen- 
widerstand betrug 300 Ohm pro Quadrat. Wenn es fur die 
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1 oberste Schicht eines dekorativen Schichtstof f s ver- 

wendet wurde, besaB das entstehende Laminat einen Ober- 
flachenwider stand von 7 00 Ohm pro Quadrat • 

5 Beispiel 2 

Ein Uberzugsblatt wurde hergestellt, wie in Beispiel 1 
beschrieben, wobei jedoch Titandioxid aus dem Stoff- 
eintrag weggelassen wurde. Dies fiihrte zu einem Papier 
10 mit einem Grundgewicht von 0,046 kg/m 2 und mit einem 
Flachenwiderstand von 200 Ohm pro Quadrat. Ein unter 
Verwendung dieses Oberzugsblatts als oberste Schicht 
hergestellter Schichtstoff besaB einen Flachenwider- 
stand von 500 Ohm pro Quadrat, 
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